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T E B R İ K L E R

Değerli Müşterimiz,

Şakalak Tarım Makinalarının DEDE GÜBRELİ ÇİFT DİSKLİ BASKI TEKERLİ EKİM MAKİNASI serisinin kaliteli 

ürünlerinden birini seçtiğiniz için teşekkür ederiz. Makineyi aldıktan sonra, herhangi bir nakliye hasarı veya 

eksik parça olup olmadığını kontrol edin, herhangi bir sorun varsa satın aldığınız (firmaya veya bayiye) bildirin. 

Çalıştırmadan önce bu kılavuzdaki talimatları okuyun ve bunlara uyun; Güvenlik talimatlarına özellikle dikkat 

edin. El kitabını dikkatlice okuduktan sonra, yeni makinenizden tam olarak yararlanabilirsiniz. Lütfen tüm makine 

operatörlerinin, makineyi çalıştırmadan önce bu el kitabını okuduğundan emin olun. Herhangi bir sorunuz veya 

sorununuz varsa, lütfen bu el kitabına bakın veya servisi arayın.
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HAKKIMIZDA

ve Ticaret  A.Ş. çeyrek asrı aşkın bir süredir, 

kalitenin öncüsü ürünleriyle çiftçimizin yanında,

Kurulduğu ilk günden bugüne ürün ve hizmette 

kalite anlayışından taviz vermeyen Şakalak, En 

son teknolojiye sahip CNC makina parkı, lazer 

kesim makinaları, robot kaynak makinaları başta 

olmak üzere, imalattan fırın boyaya kadar uzanan, 

otomasyona dayalı bir üretim hattıyla Konya 3. 

ve 4. Organize Sanayi Bölgesinde faaliyetine 

devam ediyor.

Şakalak Tarım Makinaları, ana üretim konuları;

• DEĞİŞİK TİPLERDE ve SIRA (AYAK)    
SAYISINDA KOMBİNE HUBUBAT MİBZERLERİ

• PNÖMATİK HASSAS EKİM MAKİNALARI
   (HAVALI MİBZERLER)

• OTOMATİK, PİMKESEN VE DÖNER KULAKLI 
PULLUKLAR

• ÇEŞİTLİ ŞASE TİPLERİNDE DİSKLİ 
PULLUKLAR (PROFİL, BORU, LAMA ŞASELİ)

Alanında uzman, ekip ruhuna sahip geniş bir kadroyla 

üretimine devam eden Şakalak Makinenin bugün 

üretiminin önemli bir yüzdesini ihracat oluşturmaktadır. 

Ürünlerini Kuzey Afrika, Balkan ülkeleri, ve Türkiye 

Cumhuriyetleri başta olmak üzere dünyanın dört bir 

yanına gönderen Şakalak yurt içinde de yaygın bir 

satış ağına sahiptir.

İmal ettiği ürünleri Tarım Kredi Kooperatifleri, Pancar 

Kooperatifleri, bayileri, fabrikadan doğrudan satış 

yoluyla çiftçimizin hizmetine sunan Şakalak A.Ş.; 

kalite ve teknoloji anlayışı ile sizlere birlikte yeni atılım 

hedefleriyle geleceğe umutla ve güvenle bakıyor.  

Şakalak Makina Çiftçilerimize;

- En az emekle; En yüksek verimi...

- En az masrafla; En yüksek kazancı sağlatmayı 

amaç edinmiş bir kuruluştur.

1975 yılında kurulan Şakalak Tarım Makineleri Sanayi 
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GİRİŞ

1.1 GİRİŞ

Bu kılavuz, KONYA TÜRKİYE’ DE ŞAKALAK TARIM 
MAKİNALARI tarafından üretilen DEDE GÜBRELİ 
ÇİFT DİSKLİ BASKI TEKERLİ EKİM MAKİNASI (bundan 

sonra “makine” olarak anılacaktır), doğru kullanımı 

ve normal bakım için bilmeniz gereken tüm bilgileri 

içermektedir. Buradaki resimler, çeşitli parçaların tam bir 

tanımını veya işlemlerinin ayrıntılı bir şekilde açıklamaz. 

Ancak, kullanıcı bilgileri bulacaktır. Normalde güvenli 

kullanım ve makinenin uygun şekilde kullanılması için 

sağlanmıştır. Bu kılavuzdaki göstergelere uymamak, 

işletme ihmali, makinenin yanlış kullanılması ve yetkisiz 

değişikliklerin yapılması, üretici tarafından makineye 

verilen garantinin iptali için sebep olabilir. İhmal ve Bu 

kılavuzdaki talimatlara uymama; belirli bir karmaşıklık 

işlemlerini içeren onarım veya revizyonlar için, uzman 

kadroya sahip yetkili bir Servis Merkezi ile temasa 

geçin ya da doğrudan istekte bulunmak için tam 

hizmetinizde olan üreticiye başvurun. Teknik destek 

ve maksimum makine verimliliği için faydalı olabilecek 

her şeyi değerlendirin. Bu kılavuz, makinenin kullanım 

ömrü boyunca ön servise ve danışmalarına izin vermek 

için güvenli bir yerde tutulmalıdır. Bu ürünü geliştirmek 

ve yükseltmek için ŞAKALAK TARIM MAKİNALARI 

haber vermeksizin değişiklik yapma hakkını saklı 

tutar. Kılavuzda gösterilen resimlerden bazıları sahip 

olduğunuz makineden farklı olabilir: burada yalnızca 

yapılacak işlemleri açıklamak için gösterilmektedir. 

Bu kullanım kılavuzu bakım onarım ve yedek parça 

kitapçığı olarak değerlendirilmelidir. 

  ŞAKALAK TARIM MAKİNALARI
“Mahsulünüzde bereket için profesyonel seçim”dir.

(Resim 1)
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DEDE GÜBRELİ ÇİFT DİSKLİ BASKI TEKERLİ EKİM MAKİNASI

1.2 Garanti 

Üretici, teslimat tarihinden itibaren 2 yıl (yirmidört ay) boyunca yeni ürünler garanti eder. Makine teslim edildiğinde, 

hem cihazın hem de aksesuarların eksiksiz ve sağlam durumda olduğundan emin olun. Makinenin teslim 

alınmasından 8 (sekiz) gün sonra. Bu garanti yalnızca, Üretici tarafından yapılan incelemeden sonra kusurlu olarak 

kabul edilen parçaların ücretsiz olarak tamir edilmesini veya değiştirilmesini kapsar. Nakliye masrafları, gümrük 

vergileri ve KDV ile ilgili masraflar her durumda alıcıya aittir. Garanti kapsamındaki parçaların değiştirilmesi veya 

onarımı hiçbir durumda garanti şartlarını uzatamaz. Üretici önceden yazılı izin alınmadan iade edilen malları kabul 

etmeyecektir. Satın alan, yalnızca tedarik sözleşmesinde belirtildiği gibi, garanti performansına ilişkin koşullara 

uyduğunda, garanti ile ilgili haklarını kullanabilecektir.

1.3 Garanti İstisnaları 

  (Tedarik sözleşmesinde belirtilen koşulların yanı sıra) garanti geçersiz olur.

• Üreticinin onayı olmadan kullanıcı tarafından yapılan onarımların ardından veya sahte yedek parçaların montajı 

  nedeniyle, makine değişikliklere maruz kalmış ve bu değişikliklere hasar vermiş ise.

• Makine, güç değeri bu kılavuzdaki (Tablo 1) Makine teknik özellikler tablosunda verilen değeri aşan traktörlere   

   bağlandığında.

• Kullanıcı bu kılavuzdaki talimatlara uymadığında; İhmalden, bakım azlığından, makinenin kötü ve uygunsuz

   kullanımından veya operatörün doğru manevralarından kaynaklanan zararlar da hariç tutulmuştur.

•Garantiden Makinenin takılı olduğu güvenlik cihazlarının sökülmesi garantiyi otomatik olarak geçersiz kılar ve     

 üreticiyi geçerli tüm sorumluluklardan kurtarır. Sahte yedek parçalar kullanılırsa garanti de geçersiz olur.

1.4 Satış Sonrası Hizmet İçin İletişim Bilgileri 

Yetkili Servis Adı :

Şakalak Tarım Makinaları Sanayi ve Ticaret A.Ş.

Adres : K.O.S Büyük Kayacık Mahallesi Evrenköy Caddesi 1 Nolu Sokak No: 4 Konya / Türkiye

Telefon : +90.332 239 02 70

Faks : +90.332 239 02 76

E-mail : sakalak@sakalak.com.tr

BAYİ KAŞE & İMZA ( BAYİDEN ALDIYSANIZ )
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KULLANIM KILAVUZU

1.5 Güncel Bilgiler 
Bu Kılavuzda yer alan bilgiler, açıklamalar ve şekiller, makinenin satıldığı andaki teknolojinin durumunu yansıtır. 
Üretici, herhangi bir zamanda, teknik veya ticari nedenlerle, makinede değişiklik yapma hakkını saklı tutar. 
Üreticinin kayda değer bir şekilde alacağı bütün entegrasyonlar, kılavuz ile birlikte tutulmalı ve bunun bir parçası 
olarak değerlendirilecektir. 

1.6 Tanıtım Plakası (Etiket) 

TS 5690

A B C D

 
A: Seri numarası

B: Makine modeli

C: Üretim yılı
 
D: Ağırlık (Kg)

1.7 Kulanma Kılavuzu Nasıl Okunur 
Kılavuz, bölümlere ayrılmıştır. Her biri, makine güvenliğini sağlamak için gerekli beceriler tanımlanmış farklı 
tipte operatörlerden birine yöneliktir. Bölümlerin sırası, makinenin ömrünün zamansal mantığını karşılar. Metnin 
anlaşılmasını kolaylaştırmak için, bu kılavuzda kullanılan kelimelerin anlamları, kısaltmalar ve resim yazıları birbirini 
takip eden bölümlerde belirtilmiştir. Kılavuzda, Bölüm 2’de “GENEL GÜVENLİK UYARILARI” adlı bir paragraf 
bulunmaktadır. Bu uyarılar, makineye aittir, paragrafta belirtilen işlemleri gerçekleştirirken kendilerini korumak için 
operatöre yöneliktir.

NOT: Bir paragrafta açıklanan işlemleri gerçekleştirmeden önce daima bölümün başındaki güvenlik uyarılarını 
okuyun.

(Resim 2)
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BARET TAKMAYI UNUTMAYIN

 

 KULAK KORUYUCU KULLANMAK
                 MECBURİDİR

  
İŞ AYAKKABISI GİYİNİZ

  
KORUYUCU MASKE KULLANINIZ

 

   
Ciddi veya ölümcül yaralanmalar.

   
Olası ciddi veya ölümcül yaralanmalar.

   
Olası hafif veya önemsiz yaralanmalar veya hasarlar.

NOT; KULLANILAN BİLGİLER

 
 NİTELİKLİ PERSONEL

Üretici veya Satış Sonrası servis merkezleri personeli

  

OPERATÖR
                  Makinenin Kullanıcısı

  
KORUYUCU ELDİVEN KULLANINIZ

  
KORUYUCU GÖZLÜK KULLANINIZ

  
KORUYUCU ELBİSE GİYİN

1.8 Kullanılan Uyarı Etiketlerİ
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KULLANIM KILAVUZU

2. UYARILAR VE AÇIKLAMALAR
 

2.1 Genel Güvenlik Uyarıları
 

TEHLİKE 

• Makineyi kullanmadan önce talimatları dikkatlice okuyun.

• Kendinizin güvenliği ve makinenizin uzun ömürlü olması için kullanım kılavuzunda belirtilen tüm kurallara uyunuz.

• Üretici, bu Kılavuzda belirtilen güvenlik ve önleme talimatlarına uymadığı için, oluşacak kaza vs. durumunda 

    sorumlu değildir.

• Makinede bu Kılavuzda belirtilenlerden farklı prosedürler, operatörler veya niteliklerle çalıştırılmaması önerilir.

• Makinenin üzerindeki güvenlik bileşenlerini hiçbir zaman devre dışı bırakmayın veya hiçbir şekilde değiştirmeyin. 

   Aksi halde, garanti geçersiz kılınır.

• Bir güvenlik bileşeninin hatalı çalışması durumunda, yedek parçayı sipariş etmek için Satış Sonrası merkezi ile 

    iletişime geçin.

• Araç kullanım, kurulum ve bakım aşamalarını sökmeden önce daima makineyi emniyetli bir yere koyun makineyi 

   çalıştıran herhangi biri tarafından giyilen kıyafetlere dikkat edin. Hareketli parçalara takılabilecek bol veya yırtık 

   giysiler giymeyin.

• Ekipmanın doğru şekilde takıldığını ve ayarlandığını kontrol ediniz.

• Hiçbir koşulda insan, hayvan ve eşya, makine üzerinde taşınamaz.

• Parçalar kullanılamaz hale geldiği zaman mutlaka orijinal parçalarla değiştiriniz.

• Makinenin hareket alanı içerisinde kesinlikle bulunmayınız.

• Tüm aksamların tam olarak çalıştığından ve her şeyin yolunda olduğundan emin olduğunuzda çalışmaya 

   başlayınız.

• Makineyi çalıştırmadan önce etrafta insan veya hayvan bulunmadığından emin olunuz.

• Traktör motoru çalışırken asla sürücü koltuğundan ayrılmayınız.
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3. MAKİNENİN ANA PARÇALARI

1. Tohum ve Gübre Deposu
2. Dişli ( Şanzuman ) kutusu
3. Ekici ayak
4. Markör
5. Arka örtücü (tırmık)
6. Distribütör
7. Hareket tekerleği

8. Üç nokta askı düzeni yan kol
9. Markör kumanda düzeni
10. Markör kolu
11. Üç nokta askı düzeni orta kol
12. Kimlik plakası 
13. Taşıma Kancası (Tohum Kovası içindedir).

(Resim 3)

(Resim 4)
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4. MAKİNE HAKKINDA TEMEL BİLGİLER

Bu makine, traktörün hidrolik kaldırma ünitesi ve universal 3 nokta askı sistemi ile hidrolik asılır tipte bir ekim 

makinesidir. Bu nedenle ekim yapılacak tarlaya nakli çok rahat yapılabilmektedir.

Bu makine ile tüm hububat tohumlarını hassas olarak ekebilirsiniz. Buğday, arpa, yulaf, çavdar gibi tohumların 

yanı sıra, soya, bezelye, nohut, mercimek, kolza, yonca, süpürge, soğan, havuç, domates, ıspanak gibi iri, orta 

ve küçük tohumları da ekim yapabilir, farklı nitelikteki tohumları her türlü işlenmiş topraklarda ekebilirsiniz.

Tohumlar çift disk yardımıyla toprağa bırakılır ve her bir sıraya dişli merdane ile devamlı olarak dağıtılır. Dağıtılan 

miktarlar hareketini her iki tekerlekten alan kademesiz şanzıman yardımıyla düzenlenir.

4.1. Kullanım Alanları

Ekim makinesi sadece işlenmiş tarlada tohum ekme işi için kullanılmalıdır. Makinenin ekim alanına gidene kadar 

tohum deposunu doldurmayınız, ekeceğiniz ekim alanında doldurunuz. Aksi takdirde makineye zarar verebilirsiniz. 

5. MAKİNEYİ KALDIRMA VE İNDİRME

Eğer makine bir vinç aracılığı ile kaldırılacaksa fabrikanın 

konumlandırdığı kanca tarafından uygun boşluğa uygun bir 

vinç veya yeterli kapasiteli caraskal ile kaldırılmalıdır (Resim 

5). Bu işlem tehlike arz ettiğinden eğitimli ve sorumlu personel 

tarafından gerçekleştirilmelidir. Makinenin kütlesi tanıtım 

plakasının üzerinde yazılıdır. Kanca yeri (Resim 3) de gösterildiği 

gibi tohum kovasının içindedir.

(Resim 5)
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6.1. Makinenin Teknik Ölçüleri
6. MAKİNENİN BOYUTLARI

(Tablo 1)

Aşağıda belirtilen işaretler makinenin üzerinde yer almaktadır. (Resim 6 - 7 deki). Etiketleri temiz tutunuz ve 
okunmaz veya kullanılmaz ise yenileyiniz.
Her bir tanımı dikkatlice okuyunuz ve iyice öğreniniz.

1. Çalıştırmadan önce kullanım kılavuzunu dikkatlice okuyunuz.
2. Bakıma almadan önce makineyi durdurunuz ve kullanım kılavuzuna başvurunuz.
3. Makine çalışır durumda iken tehlikeli olabilir Makine ile aranızda güvenli mesafeyi koruyunuz.
4. Düşme tehlikesi. Makinenin üzerine çıkmayınız.
5. Ezilme Tehlikesi. Hareketli parçalardan uzak durunuz.
6. Çarpma Tehlikesi. Makine ile aranızda güvenli mesafeyi koruyunuz.
7. Makine Kaldırma noktası. (Maksimum kapasite ile birlikte)
8. Yağlama gres yağlama Yeri
9. Yağ dolum ve boşaltma tapası
10. Yağ drenaj tapası
11. Yağ seviyesi ve kontrol tapası

7. MAKİNE ÜZERİNDE BULUNAN UYARI ETİKETLERİ

YAĞ YAĞ
SEVİYESİ

10 11
GRES
9

YAĞ

7 8

1 2 3 4 5 6

(Şekil 1)

Wheel
Size

Tractor 
Power

Ortalama 
Ağırlık 
(Gübre 

Sistemli)

Tohum 
Sandığı 
Hacni

Model
Code

Markörlü
Yükseklik

Sandıktan
YükseklikUzunluk

Height Height

Genişlik

Width

İş 
Genişliği

Ayak 
Sayısı

Length

Model 
Kodu

Traktör 
Gücü

Seed 
Hopper 
Volume

Woeking 
Width

Disc
Quantity

Adet
Quantity

Approximately
Weight (With 

Fertilizer 
System)

Teker 
Ebatı

Fertilizer 
Hopper 
Volume

Gübre 
Sandığı 
Hacmi

Gübresiz 
Tohum Depo 

Hacmi

Empty Seed 
Storage 
Volume

ŞK-HM-D21

ŞK-HM-D23

ŞK-HM-D25

ŞK-HM-D27

ŞK-HM-D29

ŞK-HM-D31

mm

2730

2990

3250

3510

3770

4030

21

23

25

27

29

31

Lt.

405

445

480

520

560

600

Lt.

405

445

480

520

560

600

Lt.

810

890

960

1040

1120

1200

Kg

1430

1560

1750

1884

2010

2150

mm

3450

3710

3970

4230

4490

4750

mm

2150

2150

2150

2150

2150

2150

mm

1620

1620

1620

1620

1620

1620

mm

1860

1860

1860

1860

1860

1860

Ebat

600x16

600x16

600x16

600x16

600x16

600x16

mm

130

130

130

130

130

130

Hp

60-70

70-80

80-90

90-100

100-110

Sıra Arası 
Mesafe

Distance 
Between 

Raws
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(Resim 7)

(Resim 6)

8. MAKİNENİN TRAKTÖRE BAĞLANMASI

1-Traktörün gücü teknik özelliklerde belirtilen makinenin gücüne uygun olmalıdır.

2-Traktör lastik basıncı yeterli olmalıdır.

3-Traktör kaldırma kolları hareket alanı içinde bulunmak kesinlikle sakıncalıdır.

4-Traktör orta kol yükseklik ayarı yaparken traktör ve makine arasında durmamaya özen gösteriniz.

5-Traktör ile ekipman arasındaki boşlukta motor çalışırken ve el freni çekilmiş değilken durulması kesinlikle yasaktır.

6-Eğer makineniz hidrolik sistemli ise hidrolik hortumları traktör hidrolik sistemine bağlarken her iki tarafta da sistemin 

basınç altında olmamasına dikkat edin.

7-Eğer makineniz elektrik sistemli ise makinede elektik ve sensör bağlantılarını emniyetli bir şekilde bağlayınız.

8-Traktöre eklenir ekipmanlar yerleştirerek hareket etme ile akslara değişik kuvvetler etki eder. Traktörünüzün

üç nokta askı sistemi ile tespit edilmiş ekim makinesi ile birlikte hareket etmesinin uygun olup olmadığını

kontrol ediniz. İhtilaf halinde traktör üreticisine başvurunuz.

15



DEDE GÜBRELİ ÇİFT DİSKLİ BASKI TEKERLİ EKİM MAKİNASI

8.1. Makinenin Taşınması Ve Taşıma Sırasında Traktör Ve Ekim Makinesinin Dengesi

1. Karayollarında taşıma için karayollarının kabul edebileceği sınırlarda kalmaya özen gösteriniz.

2. Devlet karayollarında hareket ederken trafik ışık ve işaretlerine uyunuz.

3. Traktör ile taşıma sırasında tüm ekipmanlar için gerekli işaret ve koruma engellerini koyunuz.

4. Traktör ile taşıma anında yükün ağırlığının yön ve fren kapasitesi başta olmak üzere yol tutuşu üzerinde doğrudan 

etkisi olduğu unutulmamalıdır.

5. Viraj dönüşlerinde merkezkaç kuvvetinin traktörün yüklü veya yüksüz olma durumuna göre değişkenlik 

göstereceğini dikkate alınız.

6. Traktör ile taşıma anında yan kol zincirlerinin ayarlı olduğuna dikkat 

ediniz. Hidrolik kaldırma kontrol kolunun kilitli olduğunu kontrol ediniz.

7. Çalışma alanından başka bir yere götürülürken ekipman taşıma 

konumuna getirilmelidir.

8. Traktöre takılan ekipmanlar traktördeki ışıklandırma ve güvenlik 

etiketlerini gizleyebilir. Bu durum Karayolları kurallarına aykırı ve 

güvenlik açısından sakıncalı sonuçlar doğurur. İşaret ve ışıkların 

görünemediği durumlarda yardımcı işaret ve ışıklar uygun yerlere 

monte edilmelidir (Resim 8).

        a: Yön işareti

        b: Park ışığı

        c: Fren ışığı

9. Tohum kovası boş iken yolda hareket ediniz.

(Resim 8)

Makine traktöre bağlandığı zaman traktör ile bütün bir parça haline gelmiştir. 
Bağlanan ekipmanın ağırlığı traktörün yol konumu ve stabilitesi ile yakından 
ilgilidir.
Normal şartlarda traktör ağırlığının %20’sinin ön akslar tarafından taşındığı 
varsayılır. Bu durumda traktöre bağlanan ekipmanın ağırlığı traktör ağırlığının 
%30’unu geçmemelidir. Bu faktör aşağıdaki formül ile özetlenebilir:

M x s ≤ 0,2 x T x i + Z x (d + i)

         (M x s) - (0,2 x T x i)

                   (d + i)

M ≤ 0,3 x T

Z ≥ 

İNE

Sembol

M

T

Z

i

d

s

Birim

kg

kg

kg

m

m

m

Açıklama

Tam yüklü çekici kolları üzerindeki kütle

Traktör kütlesi

Traktör ön kütlesi

Traktör aksları arasındaki yatay mesafe

Ağırlık merkezi ile traktörün ön 
aksı arasındaki yatay mesafe

Makine ağırlık merkezi ile traktörün arka
aksı arasındaki yatay mesafe

Makineyi traktöre bağladığımızda yukarıdaki formül doğrultusunda ön ağırlıklar konmalıdır. Bu ağırlıklar traktörün 

ağırlık kaldırma ve çeki kapasitesi de dikkate alınarak hesaplanmalıdır.

(Şekil 2)
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9. MAKİNENİN KULLANIMI
9.1. Tohum Ekimi İçin Hazırlık

Dekar başına (da/kg) en doğru tohum dağılımını sağlamak için ekim normu ayarının iyi yapılması gerekmektedir. 

Dişli kutusu, karıştırıcı, merdaneler ve distribütör sürgü ayarı ile ilgili talimatları bulmak için tohum ekme tablosunu 

kullanınız (Bkz. Bölüm 15/2-3).

9.2. Şanzıman Derece Ayarı

Şanzıman, ekim makinesinin sağ tarafında yer alır ve 
hareketi tekerleklerden alır. Şanzıman üzerindeki 1 ile 60 
arasında değişen skala yardımı ile distribütör dönüş hızı 
değiştirilir ve istenilen ekim normuna ulaşılabilir (Resim 
8).

Skala topuzunu gevşetiniz,kolu “0” (Sıfır) konumuna 
getiriniz. Daha sonra istenilen değere getirerek topuzu 
tekrar sabitleyiniz.

(Resim 8)

9.3 Kutu Sürgü Kapakları

Sürgü kapakları 3 kademede ayarlanabilir olup böylece depodan tohum kursuna akan tohum miktarı ve hızını 

düzenlenmesi mümkün olmaktadır. (Şekil 3)

Uyarı : Sürgü kapağını asla ara bir konumda bırakmayın. Kapaktaki kertiklerin yay etkisi yok olacağından dolayı  
kurslar arasında atılan tohum miktarında dengesizlik oluşabilir.

*Tohum ekici dişlileri seçimi sürgü kapakları ile yapılır.

(Birçok hububat ve orta
büyüklükteki tohumlar.)

“2” no´lu konum :

“1” no´lu konum :

“0” no´lu konum :

(Küçük tohumlar için)

“Kapalı”konum olup kurs
içine tohum akışı olmaz.

2 1 0

(Şekil 3)
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9.4 Kursak Ayarı
Düzenli bir ekim için Kutuların içinde ekici dişlilerin altında yaylı ve ayarlanabilir klapeler bulunmaktadır. Klape 

ayar kolu vasıtasıyla klapeler farklı konumlarda ayarlanabilmektedir. Tohum ne kadar iri olursa klape ayar kolu 

da daha üst seviyeye getirilerek ayarlanmaktadır. 

Klape ayarı doğru yapılmazsa atılacak tohum miktarında ciddi sapmalar meydana gelebilir. Gereğinden fazla 

açılırsa atılan tohum miktarı düzensiz olur veya çok kapatılırsa tohum zedelenmesi meydana gelebilir.

9.5 Ekim Derinliği Ayarı

İyi filizlenme tohumun en doğru derinliğe ekilmesi 

sonucu oluşur.  Ekim derinliği genellikle ekici 

ayakların yay baskısını artırılması veya  azaltılması 

ile ayarlanır. Ekici ayak baskısı merkezi olarak 

makine üzerinde bulunan baskı ayar lifti yardımı ile 

şase üzerindeki ayar delikleri

ve pim sayesinde yapılır.

0,5+1 mm

(Şekil 4)

C

A

D

B

(Resim 9)

(Resim 10)
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9.5.1 Tohum Derinliği Ayarı
Tohum derinliği ayarları ön çizi açıcının baskı tekeri 

ile olan ilişkisini etkilemek için derinlik ayar pimini 

yer değiştirerek yüzeysel veya derin ekim koşulunu 

oluşturacaktır. Düzensiz tohum ekimine aşırı 

ilerleme hızı sapların kesilmeden bükülüp toprağa 

gömülmesi, taşlılık koşulları, nemli ve ıslak toprak 

koşulları sebep olabilir.

9.5.2 Çizi Açıcı Baskı Ayarı

Çift disk ekim makine ekici ünite baskısı toprak 

koşullarına göre baskı yayı ve ayar cıvatası yardımı 

ile kolayca ayarlanabilmektedir. Ünitede bulunan 

ayar cıvatasını sıktıkça baskı miktarı artacaktır.

(Resim 12)

(Resim 11)

9.5.3 Ön Çizi Açıcı Ve Baskı Ayarı
Çift ön çizi açıcı diskler bir tohum yatağı yapmak için çiziyi genişletmektedir. Her ekici ünitenin arkasında bir baskı 
tekeri vardır ve bu baskı tekerleri toprağı ekimden sonra sıkıştırır ve ekim derinliğini kontrol eder.
Tohum derinliğini korumak için, her ünitedeki baskı tekerlerinin bağımsız olarak ayarlanabilen ayar pimleri vardır. 
Bu ayar pimleri ekim derinliğini değiştirir.
Ön çizi açıcı baskı miktarı, toprak özellikleri ve koşullarına göre toprağı kesip genişleterek bir tohum yatağı 
hazırlamak için yeteli miktarda olmalıdır.
1 – Makineyi dengeleyiniz.
2 – Makine derinlik ayarını yapınız
3- Arka baskı ayarını yapınız.

  Ekim makinenizin ayarı, açının düzgün çalışmasını sağlamak için belirli aralıklarla ayar yapılması gerekir. Eğer 
ayarlar bu sırada yapılırsa makinayı makineyi ekime hazırlamak daha kolay olacaktır.
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10 TIRMIKLAR
10.1 Genel
Tohumun üzerine kapatmak amacıyla ekim makinelerine bir tırmık düzeni takılmaktadır. Tırmık düzeninde kırlangıç 

(S tipi) tırmık yayları kullanılmaktadır.

Bu tip yaylı tırmık anızlı topraklar için idealdir. Yayların pozisyonları ve açılımları düzeni toprağın seviyesini de 

düzenlemektedir. (Resim 13)

(Resim 13)

10.2 Kırlangıç Tırmık Yayları
Bu tip yaylı tırmık anızlı topraklar için idealdir. Yayların pozisyonu ve açılımları 
sayesinde bu tip tırmık düzeni toprağın seviyesini de düzenlemektedir.
Farklı ayak tiplerindeki ekim makinelerimize kırlangıç yaylı tırmık sistemi 
takılmaktadır.(Şekil 5)

(Şekil 5)
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11 MARKÖR

11.1 Markör Diskinin Ayarlaması

Markör; ekim sırasında bir sonraki sıra için traktör ön lastiğine 
kılavuzluk edecek izi açan sistemdir. Traktör tarla başı dönüşü 
yaparken ön lastiğini bu izde tutarak yeni sıraya bağlar.

Markör, her bir sırayı tamamladığında bir sonraki sıra için paralel 
referans hat izi yapmaya devam edecektir. Markörün traktör 
pozisyonuna göre sağa veya sola işaret koyması ekim makinesi 
üzerindeki kontrol sistemi ile yapılır. 

Tam otomatik markörlerde kolu dik tutmak için traktör hidroliğini 
kullanmalısınız. L

D

C

(Şekil 8)

10.3 Tırmık Sabitleyici
Tırmık baskı ayarı tırmık ana şasesi üzerinde takılı olan (A) ayar bağlantı elemanlarından aşağı yukarı olarak yapılır, 

Tırmık yaylarının açısı (B) tırmık şasesi üzerinde bulunan bağlantı elemanlarıyla yapılır. (Şekil 6)

Tek yönlü lift yardımı ile yukarı (taşıma pozisyonu) ve aşağı hareket ettirilebilir. (Resim 14) 

(Resim 14)(Şekil 6) (Şekil 7)

A

B

B
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11.2 Markör Kolu Ayarı

Şekil 11’e bakarak markör kolu mesafesini şu formüle göre ayarlayınız:

L= En dıştaki ayak ile markör diski

       arasındaki mesafe

D= Sıralar arası mesafe

N= Çalışan ayak sayısı

C= Traktörün ön iz genişliği

Markör üzerinde bulunan 50x50 profilin üzerindeki iki adet topuz civata 

gevşetilerek 40x40 profil aşağı yukarı kaydırılarak ayar yapılır. 

40x40 profilin üstünde bulunan disk mesnedirde aşağı yukarı ayar yapılır.

Toprak sertliğine göre disk pozisyonu diskin bağlandığı delikli disk 

mesnedirden ayarlanır.

D (N+1) - C
2

L =

13 (25+1) - 150
2

L = = 94 cm

Örnek:
D = 13 cm      N = 25 ayak      C = 150 cm

Toprak sertliğine göre disk pozisyonunu diskin bağlandığı açılı milden açı vererek ayarlayabilirsiniz.(Resim 16-17)

(Resim 16) (Resim 17)

(Resim 15)
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11.3. Markör Kontrol Sistemleri

Otomatik kontrollü markör sistemi (Resim 21)
Otomatik kontrollü sistemlerin traktör kaldırıcısının hareketi ile sağ veya sol sıra işaretleyicilerini otomatik kontrol 
etme imkanı vardır.

Hidrolik kontrol ile ilgili güvenlik önlemleri :

1) Hidrolik borular traktörün hidrolik sistemine bağlı olduğunda, ekim makinesi ve traktörün hidrolik sistemlerinin 
basınç altında olmadığından emin olunuz.

2) Ekim makinesi ile traktör arasındaki hidrolik tip fonksiyonel bağlantılar, yuva ve fişler yanlış kullanımı önlemek 
amacıyla renkli
olarak işaretlenmelidir. Eğer bir değişiklik meydana gelirse çok tehlikeli olabilir.

3) Hidrolik sistem yüksek basınç altındadır. Kaza felaketleri nedeniyle sızıntı noktaları aranırken uygun el aletleri 
kullanılmalıdır.

(Resim 18)

12. DEPO SEVİYE BELİRLEYİCİ

Tohum seviyesini depo üzerindeki gözetleme pencerelerinden izleyebilirsiniz. (Resim 28)

(Resim 19)
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13. DENGE AYAĞI (PARK AYAĞI)

Denge ayağı ekim makinesi park konumunda iken sabit durması için 
kullanılır. Makineyi park ettiğiniz yerin sert ve düzgün (beton vb.) bir 
düzlem olmasına özen gösteriniz (Şekil 20).

15.1. Ekim Makinesi İle Çalışma
Ekim makinesi toprak koşulları ve tohum tipine göre yüksek hızlarda ekim yapmak için tasarlanmıştır. 
Traktör hızı tohum dağılımı üzerinde etkisi yoktur. Ancak traktördeki ani hız değişimleri kaliteli bir  
dağılımı engeller.
Ekim makinesi üzerinde bozulma ve hasarı önlemek için toprak yapısına uygun hızlar seçmeye özen gösteriniz.
Tarla başı dönüşlerinde ekilecek alandan yaklaşık 1 metre önden ekime başlanmalıdır. Bu süre zarfında kursak 
tekrar dolar ve ekim borusuna düzenli olarak tane düşürmeye başlamış olur. Ekim normunu sabit tutmak için bu 
yöntemi mutlaka uygulayınız.
Düzenli bir tohum ekimi istiyorsanız şu kurallara her zaman uyunuz:
- Traktör hidrolik kaldırma ünitesini en düşük konumda tutunuz.
- Ekim sırasında ayağın önünün bitki artıkları ile sarılmadığını ve tohum oluğunun toprak ve diğer maddeler ile 
kapanmadığını kontrol ediniz.
- Tohum kovası içine bir şekilde girebilecek taş veya odun parçaları gibi yabancı maddelerin distribütörü 
tıkamadığını kontrol ediniz.

(Resim 21)

(Resim 20)

15. ÇALIŞMAYA BAŞLAMADAN ÖNCE

Ekim makinesini traktöre bağladıktan sonra destek ayağını kaldırın. (Resim 20)

Park konumuna getirirken ise destek ayağını tekrar açın (Resim 20).

14. İz Kırıcı Bıçakların Ayarlanması
Ekim makinesi üzerinde bulunan iz kırıcı bıçaklar traktör arka lastikleri 
ile aynı hizaya getirlir ve cıvatalardan sıkılarak sabitlenir (Resim 21)
 İz kırıcı bıçaklar opsiyoneldir.
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15.2. Tohum Dağıtım Tablosu

Tohum ekimi indeks tablosu her bir tohum türü için şanzıman 
konumuna, sıra arası boşluğa göre dağıtılan tohum miktarını (kg/
da) verir.

Tabloda verilen değerlerin öngörülmüş değerler olduklarını 
unutmayınız. Tohum yoğunluğu, hacmi ve nemine ayrıca toprak 
işleme durumuna göre bu değerler değişkenlik gösterebilir.

(Resim 22)

(Tablo 2-3)

6.00-16 TEKERLİ MİBZER TOHUM DERECE CETVELİ  (13 Cm. ARALI) (B.K.)

GÖSTERGE
NUMARASI 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

BUĞDAY 2,1 Kg 6,0 Kg 10,2 . 14,8 Kg 19,8 Kg 24,7 Kg 30,3 Kg 36,9 Kg 43,1 Kg 52,0 Kg 60,2 Kg 69,7 Kg

ARPA 1,5 Kg 5,1 Kg 8,4 Kg 12,2 Kg 16,4 Kg 21,2 Kg 25,9 Kg 31,8 Kg 38,1 Kg 44,4 Kg 54,3 Kg 60,5 Kg

FİNK 3,1 Kg 8,3 Kg 14,2 Kg 21,0 Kg 27,4 Kg 35,2 Kg 43,2 Kg 51,1 Kg 63,0 Kg 76,8 Kg 90,1 Kg 105,5 Kg

MERCİMEK 2,8 Kg 6,9 Kg 12,5 Kg 17,8 Kg 23,4 Kg 30,2 Kg 35,9 Kg 43,6 Kg 50,2 Kg 60,5 Kg 68,6 Kg 80,3 Kg

ASPİR 1,8 Kg 4,8 Kg 8,4 Kg 12,0 Kg 16,4 Kg 19,9 Kg 24,9 Kg 30,2 Kg 35,5 Kg 41,7 Kg 50,1 Kg 57,0 Kg

NOHUT 3,6 Kg 11,4 Kg 20,0 Kg 30,5 Kg 38,6 Kg 49,7 Kg 61,2 Kg 73,0 Kg 86,8 Kg 100,9 Kg 117,6 Kg 134,5 Kg

YONCA 0,2 Kg 0,6 Kg 1,0 Kg 1,4 Kg 1,7 Kg 2,0 Kg 2,6 Kg 3,1 Kg 3,6 Kg 4,3 Kg 4,9 Kg 5,7 Kg

KANOLA 0,1 Kg 0,4 Kg 0,8 Kg 1,1 Kg 1,5 Kg 1,9 Kg 2,2 Kg 2,8 Kg 3,4 Kg 3,8 Kg 4,5 Kg 5,2 Kg

SOĞAN 0,1 Kg 0,5 Kg 0,7 Kg 1,0 Kg 1,3 Kg 1,6 Kg 1,9 Kg 2,2 Kg 2,7 Kg 3,2 Kg 3,6 Kg 4,3 Kg

10.0/75-15,3 TEKERLİ MİBZER TOHUM DERECE CETVELİ  (13 Cm. ARALI)(B.K.)

GÖSTERGE
NUMARASI 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

BUĞDAY 2,1 Kg 6,0 Kg 10,2 . 14,8 Kg 19,8 Kg 24,7 Kg 30,3 Kg 36,9 Kg 43,1 Kg 52,0 Kg 60,2 Kg 69,7 Kg

ARPA 1,5 Kg 5,1 Kg 8,4 Kg 12,2 Kg 16,4 Kg 21,2 Kg 25,9 Kg 31,8 Kg 38,1 Kg 44,4 Kg 54,3 Kg 60,5 Kg

FİNK 3,1 Kg 8,3 Kg 14,2 Kg 21,0 Kg 27,4 Kg 35,2 Kg 43,2 Kg 51,1 Kg 63,0 Kg 76,8 Kg 90,1 Kg 105,5 Kg

MERCİMEK 2,8 Kg 6,9 Kg 12,5 Kg 17,8 Kg 23,4 Kg 30,2 Kg 35,9 Kg 43,6 Kg 50,2 Kg 60,5 Kg 68,6 Kg 80,3 Kg

ASPİR 1,8 Kg 4,8 Kg 8,4 Kg 12,0 Kg 16,4 Kg 19,9 Kg 24,9 Kg 30,2 Kg 35,5 Kg 41,7 Kg 50,1 Kg 57,0 Kg

NOHUT 3,6 Kg 11,4 Kg 20,0 Kg 30,5 Kg 38,6 Kg 49,7 Kg 61,2 Kg 73,0 Kg 86,8 Kg 100,9 Kg 117,6 Kg 134,5 Kg

YONCA 0,2 Kg 0,6 Kg 1,0 Kg 1,4 Kg 1,7 Kg 2,0 Kg 2,6 Kg 3,1 Kg 3,6 Kg 4,3 Kg 4,9 Kg 5,7 Kg

KANOLA 0,1 Kg 0,4 Kg 0,8 Kg 1,1 Kg 1,5 Kg 1,9 Kg 2,2 Kg 2,8 Kg 3,4 Kg 3,8 Kg 4,5 Kg 5,2 Kg

SOĞAN 0,1 Kg 0,5 Kg 0,7 Kg 1,0 Kg 1,3 Kg 1,6 Kg 1,9 Kg 2,2 Kg 2,7 Kg 3,2 Kg 3,6 Kg 4,3 Kg
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15.3. Tohum Ekim Testi İçin Vites Kutusu Tablosu

Bu tablo (Tablo 4) ekim makinesi sabit iken test olarak tohum ekimini uygulamak için şanzımanın yapması gereken 
devir sayısını gösterir.

Bu devir sayıları ekim makinesinin modeline ve çalışma genişliğine bağlıdır. Bu tabloda gösterilenin dışında 
çalışma genişliği durumunda da şanzıman devrini (nº) hesaplamak mümkündür.

Örneğin, 2.20 m çalışma genişliği ve 5.00-15 standart tekerleğin olduğunu varsayalım.

Referans için en yakın çalışma genişliğinin şanzıman kutusu devrinin (nº) değerini kullanınız. Bu durumda tabloya 
göre 2.50 m makine genişliğinde şanzıman tur sayısının 39 olduğu görülür.

2.20 metre genişlikteki şanzıman devrinin nº değeri için

• Not : Şanzımanı makine üzerindeki etikette belirtilen yönde çeviriniz.

2,20
39 x 2,50

= 44,3 Şanzıman turu bulunur.

TEKER TEKER

1/10 Da (100m2)1 )1 /4 Da (250m2)

Çift Disk DEDE 13X19

Çift Disk DEDE 13X21

Çift Disk DEDE 13X23

Çift Disk DEDE 13X25

Çift Disk DEDE 13X27

Çift Disk DEDE 13X29

Çift Disk DEDE 13X31

17

15,3

14

12,9

11,9

11,1

10,4

33,9

30,7

28

25,8

23,9

22,2

20,8

42,4

38,4

35

32,2

29,8

27,8

26

84,8

76,7

70

64,4

59,7

55,5

52

EKİM YÖNÜNE
DOĞRU DÖNDÜRÜNÜZ

10.0/75-15,3 
Teker Çapı 

76 Cm. 
Alınmıştır

TEKER TEKER

1/10 Da (100m2)1 )1 /4 Da (250m2)

Çift Disk DEDE 13X19

Çift Disk DEDE 13X21

Çift Disk DEDE 13X23

Çift Disk DEDE 13X25

Çift Disk DEDE 13X27

Çift Disk DEDE 13X29

Çift Disk DEDE 13X31 

18,4

16,7

15,2

14

13

12,1

11,3

36,8

33,3

30,4

28

25,9

24,1

22,6

46

41,6

38

35

32,4

30,2

28,2

92,1

83,3

76

70

64,8

60,3

56,4

EKİM YÖNÜNE
DOĞRU DÖNDÜRÜNÜZ

6.00,16 Teker 
Çapı 70 Cm. 

Alınmıştır

(Tablo 3-4)
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15.4. Tohum Ekim Testi İçin Şanzıman Dönüş Sayısını Bulmak

Sabit tohum ekim testinin uygulanması için tabloda verilen şanzıman kutusu devir sayıları ideal koşullara göre 

hesaplanmıştır. Gerçek çalışma durumlarındaki diğer faktörler, tabloda verilen değerler ile gerçek ekim sonuçları 

arasında belirgin farklılıklara neden olabilir.

Bunların en çok bilinenleri şunlardır:

Nem ve arazi koşullarının neden olduğu sürüş kaybı, akış oranını düşüren tohuma karıştırılan gübre veya diğer 

ürünler, tohum ağırlığındaki değişiklikler vb.

Gerçek şanzıman devrinin sayısını (1/100 da için) elde etmek için aşağıdakiler kullanılmıştır:

3.00 m genişlik, 5.00-15 ölçülü ve 3 barlık basınçta şişirilmiş sürüş tekerleği olan bir ekim makinesi içindir.

Dekar başına büyük miktarlarda (buğday, arpa bezelye vb.) dağıtıldığı zaman çalıştırma ünitesini Tablo 2 deki gibi 

ayarlayınız ve tohum kovasını normal yükünün yarısı kadar doldurunuz. 33.3 m mesafeyi baz alarak deneyiniz.

G: Makine genişliği

L: Ekim makinesinin alması gereken yol.

Örnek olarak 3m‘lik makine ile 100 m2 alan taramak istediğimizde 33.3 m yol almalıyız.

Sabit test için uygulanan şanzıman devrini elde etmek için sürüş tekerleği tarafından yapılan devirlerin sayılarını 
iletim oranı katsayısı ile çarpınız.

Tekerlek vites iletim oranı*:

Şanzıman dışındaki giriş şaftından kolçak yardımı ile bulunan devir aynen uygulanır.

ÖNEMLİ: Test işleminin uzunluğu çalışma genişliğine bağlı olarak değişecektir. Genişlik arttıkça uzunluk düşecektir.

Tekerlek
Dişlisi

Şanzıman
Giriş Dişlisi

İletim
Oranı

36 11 3
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15.6. Tohum Ekim Testi

Hassas bir ekim yapmak için makine sabit iken ekim testi yapılarak arzu edilen tohum miktarının atılıp atılmadığı 
denenir.

Tohum ekimi testi esnasında kursak, tohum merdanesi, karıştırıcı gibi döner malzemelerin dönüşüne dikkat ediniz.

Ayar tablosunda verilen ön ayarları tohum türüne göre aşağıdaki sıra ile uygulayınız :

- Dağıtılan tohumun miktarına göre şanzıman kolu konumu (0 ile 60 arası) ayarlanır.

- Kursak klepe ayarı.

- Dağıtıcı merdanelerinin seçimi (Kaba veya ince dişler - Kursak sürgü kapaklarından) yapılır.

- Distribütör sürgülü kapak konumu (0-1-2 arası) ayarlanır.

- Dağıtıcı merdanesinin türü. ( Kursak sürgü kapaklarından    )

Önce makine ayarlanır ve aşağıdaki işlemler yapılır:

15.5. Tohum Cinsine Göre Dişli Konumları

Tohumların istenilen şekilde atılabilmesi için dişli ayarları aşağıda ayrıntılı bir şekilde anlatılmıştır. Aşağıdaki (Tablo 

2) de tohum cinsine göre sürgü kapağı konumları ve tohum dişli pozisyorları verilmiştir.

TOHUMLAR

Buğday

Yulaf

Kırmızı yonca

Çavdar

Arpa

Çavdar otu

Kara yonca

Kolza

Bezelye

Soya

0.70
3kg/dm

0.50
3kg/dm

0.77
3kg/dm

0.65
3kg/dm

0.65
3kg/dm

0.35
3kg/dm

0.75
3kg/dm

0.65
3kg/dm

0.75
3kg/dm

0.65
3kg/dm

2

2

1

2

2

2

1

1

2

2

A

A

B

A

A

A

B

B

A

A

2

3

1

2

2

2

1

1

4

4

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

A

B

(Tablo 5)

28

Yedek parça servis hizmeti süreklidir.



KULLANIM KILAVUZU

5) Teste başlamadan önce, distribütörü tohum ile doldurmak için kolu birkaç tur döndürün ve tavada biriken 
tohumları tekrar boşaltın.

6) Kolu tohum türüne göre şanzıman turu tablosunda verilen devir sayısı kadar döndürünüz.

7) Tabloda toplanan tohumları kg cinsinden tartınız. Elde ettiğiniz sonucu yapılan devire göre 1002m lik alan için 
10 veya 2502m lik alan için 4 ile çarpınız. Elde edilen değer, kilogram cinsinden dekar başına dağıtılan miktardır 
(Şekil 9).

1) Teleskop boru tablası alt 

pozisyona indirilir (Resim 23).

2) Tohum test tavalarını 
distribütörlerin altına alınız 
(Resim 24).

3) Tohum kovasını orta yükte 
doldurunuz.

4) Şanzıman kolunu makine 

üzerindeki etikette belirtilen 

yönde çeviriniz.

(Resim 23)

(Resim 24)

(Resim 25)
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Büyük tohumları (bezelye, soya, fasulye, vb.) ekerken tohuma zarar gelmesini önlemek için tohum karıştırıcı milin 

şanzımandan alan hareketini iptal ediniz. (Resim 29)

x10 100 m  alan �ç�n( )

2 x4 (250 m alan �ç�n)

2

Dekar başına atılan tohum kütles� (kg/da)
(1000 m2 alan �ç�n)

- Tarla başı dönüşlerinde ve geri geri giderken makineyi yukarı doğru kaldırın.

- Kırılmaları ve zararları önlemek için toprağın türüne ve işlenmesine bağlı olarak ideal ekim hızını sağlayınız.

- Tohum ekim ayağının tıkanması veya zarar görmesini önlemek için tıkanmaya karşı koruyucu olsa bile traktör 

hareket halinde değilken tohumlayıcıyı indirmeyiniz. Aynı nedenle traktör yerde iken vitesi ayırmayınız.

- Tohum doldururken tohum kovasının içine her hangi bir yabancı maddenin (ip, artık kağıt vb.) girmediğinden 

emin olunuz.

-  Ekim makinesi işlenmiş kimyasal maddeler ile tohumu bir arada taşıyabilir. İnsanların ve hayvanların tohumlama 

makinesinin yakınına gelmelerine izin vermeyiniz.

-  Ekim makinesi çalışırken veya çalışmak üzereyken tohum depolama tankından uzak durunuz.

(Resim 26)

(Şekil 9)
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16. MAKİNENİN TRAKTÖRDEN AYRILMASI

1. Traktörü düz bir zemine park ediniz ve el frenini çekiniz tekerlere takoz koyunuz.
2. Traktörün hidrolik kolları aynı hizada olmasını sağlayınız.
3. Traktör hidrolik kolları yardımıyla makineyi yere indiriniz.
4. Makinenin park destek ayağını açınız emniyet pimini takınız.
5. Makineniz şaftlı ise traktörden ayırınız.
6. Makinenizde hidrolik hortumlar var ise traktör hidrolik valfinden basıncını alınız ve hortumları çıkartınız.
7. Makinenizde elektrik bağlantısı var ise traktör stop durumdayken çıkartınız.
8. Üç nokta bağlantı pimlerini sökünüz.

17. TOHUMUN BOŞALTILMASI

Tohum kovasını boşaltırken şu yöntemi izleyiniz: Makinenin arka tarafında bulunan teleskop hortum tavası pimini 
çekiniz. (Şekil 27)

Teleskop hortum tavasını en aşağı kademeye indiriniz. (Resim 28) 

Tohum test tavasını (Resim 28) daki gibi yerleştiriniz.

(Resim 29)

Tohumu tamamen boşaltırken kursak ayar kolunu 
tamamen açınız. (Resim 29)

Büyük miktarlarda tohumu boşaltırken şanzımana test 
kolu yardımı ile hareket vererek işlemi hızlandırabilirsiniz.

Tohum tam olarak boşaldıktan sonra tüm işlemi tersinden 
yapınız ve ayarları eski haline getiriniz.

(Resim 27) (Resim 28)
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18. GÜBRE MAKARALARI (GÜBRELİ MAKİNELER İÇİN)

Gübre makaraları yapı olarak ekici dişlilerden farklıdır.(Resim 30)  Tek parça 

olup oluklu makara tipindedir. Gübre atıcı makaralara hareket makinenin sol 

tarafındaki ikinci bir şanzıman vasıtasıyla aktarılmaktadır. Dekara atılacak gübre 

miktarını ayarlamak için, tohum miktarını ayarlarken takip edilen tüm basamaklar 

aynı şekilde takip edilir. Tablo 6-7 ’den yararlanarak gübre ayarı yapılabilir.

18.1 Gübreleme Düzeni

Gübre düzeni de tohum düzenine benzer bir sistemle donatılmıştır. Aynı Şekilde şanzıman ve distribütör ayarları da 

tohum düzenine benzer ayarla yapılır.

Tablo değerleri partikül yoğunluk ve ağırlığına göre değişebilen yaklaşık değerlerdir. Bu değerler baz alınarak 

kalibrasyon yapıldıktan sonra kalibrasyon testi uygulanarak skala kol değerlerini değiştirin.

Test yapıldıktan sonra dökülen gübreyi tartınız ve sonucu çevrilen tura göre verilen katsayı ile (4 veya 10) çarpınız. 

Bulunan değer kg cinsinden hektar başına atılan miktardır. Sonucu alttaki tablo ile karşılaştırınız. Gerekiyor ise 

skala değerlerini yeniden güncelleyiniz.

(Resim 30)

(Tablo 6)

6.00-16 TEKERLİ MİBZER GÜBRE DERECE CETVELİ (13 Cm. ARALI)

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

5 5,1 Kg 17 21,6 Kg 29 41,4 Kg 29 65,6 Kg

6 6,4 Kg 18 23,2 Kg 30 43,1 Kg 30 67,8 Kg

7 7,6 Kg 19 24,6 Kg 31 45,0 Kg 31 70,1 Kg

8 8,9 Kg 20 26,1 Kg 32 47,0 Kg 32 72,3 Kg

9 10,1 Kg 21 27,7 Kg 33 48,9 Kg 33 74,4 Kg

10 11,3 Kg 22 29,4 Kg 34 50,9 Kg 34 77,2 Kg

11 12,8 Kg 23 30,9 Kg 35 52,8 Kg 35 79,8 Kg

12 14,3 Kg 24 32,5 Kg 36 54,9 Kg 36 82,7 Kg

13 15,7 Kg 25 34,1 Kg 37 57,0 Kg 37 85,5 Kg

14 17,2 Kg 26 35,9 Kg 38 59,2 Kg 38 88,2 Kg

15 18,6 Kg 27 37,7 Kg 39 61,3 Kg 39 91,2 Kg

16 20,1 Kg 28 39,5 Kg 40 63,4 Kg 40 94,2 Kg

32

Yedek parça servis hizmeti süreklidir.



KULLANIM KILAVUZU

NOT :TABLO ÜZERİNDEKİ DEĞERLER EN YAKIN DEĞERLERDİR.GÜBRENİZİN CİNSİNE GÖRE KALİBRASYON (HASSAS) AYAR YAPINIZ.
KİLOĞRAMLAR DEKARA (1000 m²) GÖRE AYARLANMIŞTIR.
Denemeler VAN Iperen Start Micro 12 - 43 - 0 + 9SO3 + Zn NP Gübresi ile yapılmıştır.

(Tablo 7)

10,0/75-15,3 TEKERLİ MİBZER GÜBRE DERECE CETVELİ (13 Cm. ARALI)

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

5 5,1 Kg 17 21,6 Kg 29 41,4 Kg 29 65,6 Kg

6 6,4 Kg 18 23,2 Kg 30 43,1 Kg 30 67,8 Kg

7 7,6 Kg 19 24,6 Kg 31 45,0 Kg 31 70,1 Kg

8 8,9 Kg 20 26,1 Kg 32 47,0 Kg 32 72,3 Kg

9 10,1 Kg 21 27,7 Kg 33 48,9 Kg 33 74,4 Kg

10 11,3 Kg 22 29,4 Kg 34 50,9 Kg 34 77,2 Kg

11 12,8 Kg 23 30,9 Kg 35 52,8 Kg 35 79,8 Kg

12 14,3 Kg 24 32,5 Kg 36 54,9 Kg 36 82,7 Kg

13 15,7 Kg 25 34,1 Kg 37 57,0 Kg 37 85,5 Kg

14 17,2 Kg 26 35,9 Kg 38 59,2 Kg 38 88,2 Kg

15 18,6 Kg 27 37,7 Kg 39 61,3 Kg 39 91,2 Kg

16 20,1 Kg 28 39,5 Kg 40 63,4 Kg 40 94,2 Kg

10.0/75-15,3 TEKERLİ MİBZER Mikro Granül Gübre DERECE CETVELİ  (13 Cm. ARALI)

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

DERECE
1000 m² 
Kg/Dek.

5 0,25 Kg 19 1,52 Kg 33 2,92 Kg 47 4,73 Kg

6 0,32 Kg 20 1,62 Kg 34 3,03 Kg 48 4,87 Kg

7 0,4 Kg 21 1,71 Kg 35 3,14 Kg 49 5 Kg

8 0,47 Kg 22 1,8 Kg 36 3,26 Kg 50 5,15 Kg

9 0,54 Kg 23 1,89 Kg 37 3,38 Kg 51 5,35 Kg

10 0,62 Kg 24 1,98 Kg 38 3,49 Kg 52 5,6 Kg

11 0,72 Kg 25 2,07 Kg 39 3,61 Kg 53 5,76 Kg

12 0,82 Kg 26 2,17 Kg 40 3,73 Kg 54 5,96 Kg

13 0,92 Kg 27 2,27 Kg 41 3,87 Kg 55 6,17 Kg

14 1,02 Kg 28 2,38 Kg 42 4,02 Kg 56 6,33 Kg

15 1,12 Kg 29 2,48 Kg 43 4,16 Kg 57 6,5 Kg

16 1,22 Kg 30 2,58 Kg 44 4,3 Kg 58 6,67 Kg

17 1,32 Kg 31 2,7 Kg 45 4,45 Kg 59 6,83 Kg

18 1,42 Kg 32 2,8 Kg 46 4,6 Kg 60 7 Kg
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Mevsim sonlarında veya uzun dinlenme dönemlerinde şunlar tavsiye edilir:

- Tohum kovası ve distribütörlerden tüm tohumları boşaltınız. Özellikle, kimyasal madde tankları başta olmak üzere 
ekipmanı bol su ile yıkayınız ve sonra kurulayınız.

- Yıpranmış veya zarar görmüş parçaları kontrol ediniz gerekli ise yenileyiniz.

- Tüm cıvata ve vidaları sıkınız. Tahrik zincirlerini gres ile yağlayınız.

- Tüm boyanmamış parçaları yağlayınız. Ekipmanı (naylon) ile koruyunuz.

- Kuru bir yerde muhafaza ediniz, yetkili olmayan kişilerin ulaşmasını engelleyin.

- Yukarıdaki işlemler dikkatlice yapıldığında kullanıcı bir sonraki dönem iyi şartlarda muhafaza edilmiş bir makine 
bulacaktır.

- Son olarak imalatçı firmaya her zaman ve gerekli yardım ve yedek parça için ulaşabileceğinizi hatırlatırız.

(Resim 31)

19. BAKIM

Periyodik olarak yapılacak çeşitli bakım işlemlerinin listesi burada verilmiştir. Düşük maliyetli çalıştırma ve uzun 
ömürlü bir makine için kuralların sistemli ve sürekli uygulanmasına bağlıdır.

Bu kılavuzda listelenen bakım periyotları sadece ön görülendir ve normal koşullardaki kullanım içindir. Bu nedenle, 
daha az ya da daha çok tozlu çevre gibi etkenler bu süreleri değiştirir. Daha ağır hizmet koşulları için daha sık bakım 
yapılacaktır. Gres yağı enjekte edilmeden önce meme uçları, çamurun, tozun ve yabancı maddelerin gres yağına 
karışmasını önlemek için temizlenmelidir. Aksi halde yağlamayı azaltacaktır.

- Kullanımdan sonra ekipmanı tamamen yıkayınız.

- İlk sekiz saatlik çalışmadan sonra tüm cıvataların hala sıkılı olup olmadığını kontrol ediniz.

- Tüm yağlama noktaları için önerilen kaliteli gres kullanınız ve makineniz şanzımanlı ise şanzıman yağı ile 
yağlayınız. Şanzımanlı makinelerde 400 saatlik çalışmadan sonra yağını tamamen değiştiriniz (2 litre). 80-90 
numara şanzıman yağı koyunuz.

- Yağ göstergesi (Resim 31/1)

- Yağ boşaltma kapağı (Resim 31/2)

- Yağ dolum kapağı (Resim 31/3)

1

3

2
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(Resim 32)

(Resim 33)

20. TRAMLINE MONİTÖR

Tramline sistem  ekilmiş ya da ekimi  henüz yapılmamış tarlalarda 
paralel olarak tarla trafiği  kontrolünü sağlayan sistemlerdir. 
Tramline sistem ile toprak sıkışıklığının minimize edilmesi, 
tarla uygulamalarının azaltılması veya tarla uygulamalarının 
birleştirilmesinde makinelere yol gösteren kılavuz çigileri meydana 
getirir.  
Sistem, bir elektronik kontrol kumandası ile manuel veya otomatik 
olarak, belirlenen hareket sayısı/tur sayısında açılıp kapanarak 
kılavuz yolları oluşturur.

20.1. Manuel İz Kapatıcı Kontrol Kumandası

< SET > tuşuna basılarak hangi sırada iz bırakmak istiyorsanız 
(1 - 9 arası) seçiminizi yapınız. 
<Manuel> tuşuna basılı tutarak kendi iz bırakma sayınızı 
kaydedebilirsiniz.
< Manuel > tuşuna hafızaya aldığımız sayı kadar basarak 
çalıştırılır. 
< Manuel > tuşuna basarak klavuz çizgisi oluşturmaya başlayın. 
tuşa basıldığında lineer aktüatör klepeleri kapatarak tohum akışını 
keser ve belirlenen alanda ekim işlemi durdurulur.
< Manuel > tuşuna tekrar basıldığında kılepeler tekrar açılarak 
tohum akışı devam eder ve belirlenen alanda ekim işlemi devam 
ettirilir.

20.2. Manuel İz Kapatıcı Kontrol Kumandasının Kullanımı

Başlık 20.1`de verilen Örnek 1 ve Örnek 2 durumlarında gösterildiği gibi tramline sistemini belirlediğiniz hareket 
sayılarında manuel olarak çalıştırınız.

(Eğer cihaz manuel olarak kullanmak istenirse sıra 
sayısının 2 ye alınması gerekmektedir.)
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Tuşuna basılarak cihaz açılır.

“START” tuşuna basılmadan önce menüden 
makina ayarları yapılmalıdır.

“MENU” tuşuna basılarak teker çapı menüsüne 
erişim sağlanır.

“MENU” tuşuna basılarak iz bırakma turu 
menüsüne erişim sağlanır.

“+” ve “-” tuşları ile iş genişliği cm 
cinsinden girilir.

“+” ve “-” tuşları yardımı ile teker çapı 
istenilen ölçüde ayarlanır.

“+” ve “-” tuşları yardımı ile iz bırakmak 
istenen kol hareket sayısı belirlenir.

!

(Şekil 10)

(Şekil 12)

(Şekil 11)

(Şekil 13)

20.3. Otomatik İz Kapatıcı Kontrol Kumandasının Kullanımı
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KULLANIM KILAVUZU

Dil seçeneğini ayarladıktan sonra “MENU” 
tuşuna basılarak aşağıdaki ekran görünümüne 
gelinir.

“START” tuşuna bastıktan sonra cihaz çalışır 
hale gelmektedir.

Ekim sonunda;

Tuşuna 3 saniye basılarak cihaz reset işlemi 
yapılır.

Tuşuna basılarak arka aydınlatma lambası 
yakılıp söndürülür. (Opsiyoneldir)

Manuel tuşu ile istenilen zaman iz bırakılır.

“MENU” tuşuna basılarak dil seçeneği 
menüsüne erişim sağlanır.

“+” ve “-” tuşları yardımı ile dil seçeneği 
ayarlanır.

!

(Yukarıdaki ekranda;ekim hızı km/h cinsinden. ekilen 
alan dekar cinsinden gösterilmektedir.)(Şekil 16)

(Şekil 14)

(Şekil 15)
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5 2

20.4. Programlama
Kontrol kumandasının elektrik bağlantısını yaptığınızda monitör otomatik olarak açılacaktır.
Sırayla mavi ışıklar yanıp sönecek ve Şekil 3`teki gibi ekranda alan sayacı bilerecektir. <-> ve <+> tuşuna 
beraber 5 saniye basıldıktan sonra makinenizin modelini seçiniz. <-> ve <+> tuşlarını kullanarak makine tipini 
değiştirebilirsiniz.
(Parametreyi onaylamak için MENU tuşuna basınız)
1. MENU tuşuna basarak makinenizin iş genişliğini seçiniz. (Parametreyi onaylamak ve bir sonraki parametreye 
geçmek için MENU tuşuna basınız)
2. Hareket sayısını giriniz. Hareket sayısı, markörün açtığı iz sayısıdır.
Örneğin; Hareket sayısı 3 seçilmiş ise, 3. gidişinizde tramline sistemi otomatik olarak, belirlenen sıralarda tohum 
akışını kesecek ve belirlenen sıralarda ekim işlemi durdurulacaktır.
(Daha iyi anlamak için bkz. Şekil 17)
(Parametreyi onaylamak ve bir sonraki parametreye geçmek için MENU tuşuna basınız)
3. Tekerlek çapını giriniz. <-> ve <+> tuşlarını kullanarak tekerlek çapı değerini değiştirebilirsiniz.
(Parametreyi onaylamak ve bir sonraki parametreye geçmek için MENU tuşuna basınız)
4. Çalışma modu otomatik / manuel (Otomatik Mod) işlemleri otomatik olarak yapar (Manuel Mod) Tramline açma 
kapama işlemlerini + -  butonlarıyla manuel olarak yapılır.

20.4.1. Kılavuz Yollarının Programlanması
Örnek 1 : Ekimden sonraki yapılacak uygulamalarda, örneğin 
ilaçlama uygulamasında 3 m iş genişliğinde ekim makinesi 
ve 12 m iş genişliğinde ilaçlama makinesi kullanacaksanız 
hareket sayısını 4 seçiniz.  (12÷3=4 seçiniz.)

Örnek 2 : Ekimden sonraki yapılacak uygulamalarda, örneğin 
ilaçlama işleminde 2.5 m iş genişliğinde ekim makinesi ve 12 
m iş genişliğinde ilaçlama makinesi kullanacaksanız hareket 
sayısını 5 seçiniz. (2.5 x 5 = 12.5)

(Şekil 17)

(Şekil 18)
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KULLANIM KILAVUZU

1- ) Motor - TRAMLİNE
2-) Socket - F - S ( TOHUM GÜBRE SENSÖRÜ) İSTEĞE 

BAĞLI
3-)LAMP - ( LAMBA - İSTEĞE BAĞLI)

4-) COM - KONTROL PANELİ
5-) SOCKET A - DEKAR SENSÖRÜ
6-) SOCKET B - KLAVUZ SENSÖRÜ 

7-) SOCKET C - İZ BIRAKMA SENSÖRÜ
8-) ELEKTRİK

Enerji Tüketimi

Aktüatör Maximum Yük

Aktüatör Güç Aralığı

12 V / 2 A (Max)

İtme 750 N / Çekme 750N IP66

12 V / Max. 4.6 A

Teknik Özellikler Tramline Monitör

21. TEKNİK ÖZELLİKLER

ELEKTRİK

MOTOR

SOCKET-A

COM
CONNECTION

UNIT
SOCKET-B SOCKET-C SOCKET-D

SOCKET-F SOCKET-S LAMP

(Şekil 19)
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